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0 syntetickém diamantu

Synteticky diamant vznikd pisobenim vysokého tlaku a teploty na pirodni grafit. Rozdilnymi
tlaky a teplotami se dosahuje rizné tvrdosti syntetického diamantového zrna. Dreenim a mletim,
piesivanim a vymyvanim se pak ziskdvaji pozadované zrnitosti.

Diamant je nejtvrdsi zndmy materidl na svété a v Mohsové stupnici zavjimd €islo 10. Kromé
Tvrdosti tento materidl vynikd dobrou tepelnou vodivosti a odolnosti do 700°C a odolnosti profi
veskerym chemickym vlivom pfi normdlnich teplotdch.

Piiklady zrnitosti syntetického diamantového prasku

D 151 150/125 100/120 160/125
D126 125/106 120/140 125/100
D107 106/90 140/170 100/80
D 91 90/75 170/200

D76 75/63 200/230 80/63

D 64 63/53 230/270 63/50

D 54 53/45 270/325 50/40

D 46 45/38 325/400

Kontakt pro piijem objedndvek
Pisemné: VID GlassPartner s.r.o., obchodni oddéleni, U nddrazi 1297, 511 01 Turnov

Telefonicky: +420 604 272 855
E- mailem: info@vid-glasspariner.com

Bezplatny poradensky servis

Kromé vytipovdni sprévného tvaru kotoute a jeho specifickych brusnych vlastnosti (bezplatné)
nabizi poradensky servis i komplexni poradenstvi v oblastech jednotlivych technologickych kroki
a celkovych technologii podle potieb a zaddni objednatele. Navrieni téchto technologickych
postupd je zpoplatnéno po dohodé s obchodnim oddélenim.

Bezplatny poradensky servis na tel. cisle: +420 604 272 855

Na e-mailu: info@vid-glasspartner.com
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Na hloubkové brouseni ¢el pil na specidlnich soustruzich s chlazenim se doporutuje pouZivat
celkem 2 vazby: DIA650H-W(A) a DIA6OOH-W(C).

Na brouseni ¢el pil s intenzivnimi rezimy brouseni se doporutuje pouzivat vazbu DIA650H-W(A),
napf. pfi vychozi vyrobé pily s hloubkou brouseni 1=0,15 mm s chlazenim emulzi nebo pfi
piebrusovani pily po otupeni s hloubkou brouseni 1=0,15 mm s chlazenim.

Vazba DIAGOOH-W(C) je vhodnd pro hloubku brou3eni 1=0,02 - 0,05 mm s chlazenim tam, kde je
chladici kapalinou olej & emulze.

Kotoute typu 4B9 se pouiivaji skoro vyluéné pfi intenzivnéjSich reZimech brouseni (napf. ve vy-
robé) nei kotoute typu 12V2, které jsou vhodnési pro béiné piebrusovani.

DIA650H-W(A) emulze
DIA600H-W(C) olej
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Na brougeni hibetu pil se doporutuje vazba DIA650H-W(A) pro prdci s chlazenim emulzi.

Na hloubkové brouseni hibetu pil s intensivnimi rezimy brou3eni se doporutuje pouzivat

vazbu DIA650H-W(A) s chlazenim emulzi, napf. pfi vychozi vyrobé pily pfi hloubce brougeni
t=0,4mm a rychlosti posuvu s=6 mm/s nebo pfi prebrusovdni pily po otupeni pfi hloubce brouseni
t=0,2mm a rychlosti posuvu s=12 mm/s.

Pouzivani kotoutd se zvysenou koncentraci (125/C100, které maiji vétsi Zivotaschopnost,

ale jsou drai nei kotoute s koncentraci (100/(75, je v jednotlivych pripadech ekonomicky
vyhodnéisi,

Kotoute typu 12A9 s jednou zrnitosti v diamantové vrstvé se doporutuje pouivat na brouseni
hibetd pil pii malych hloubkdch brouseni (napi. pfi hloubce brouseni 1=0,01 mm), na rozdil od
kotoutd typu 12A9Z se dvéma zrnitostmi v diamantové vrstvé, které je lepsi pouZivat pfi velkych
hloubkdch brouseni.

DIA650H-W(A) emulze




The Synthetic Diamond Technology

1. Diamantové kotoute na brouseni pil

V' : 1.2 Diamantovy kotout na hloubkové brouseni hibetu pil
N Brousici vrstva ze syntetického diamantu s organickym pojivem

GLASSPARTNER

2D

=

Jemnd zrnitost —
Hrubd zrnitost |

125 2,5-2,5 32
DIA610H-W(A/A)
127 7 2525 32 : D107, D46 €100/C75
! ! ! DIA608H-W(A/C) /

150 8 2525 32 10 &

Na hloubkové brouseni hibetu pil se doporutuje pouzivat vazbu DIA610H-W(A/A) pro prdci
s chlazenim emulzi a vazbu DIA6O8H-W(A/C) pro prdci s chlazenim olejem.

DIA610H-W(A/A) emulze
DIA608H-W(A/C) olej
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Na brouseni boka pil se doporutuje pouivat vazbu DIAG610H-W(A) s chlazenim emulzi a vazhu
DIA610H-W(B) s chlazenim olejem, napf. pii vychozi vyrobé pil pii hloubce brouseni 1=0,15mm
na jednu stranu.

Pouzivdni diamantového prasku s mensi zrnitosti v kotoutich umoiiivje snizovat drsnost
opracovdvaného povrchu, ale piitom se snizuje Zivotnost kotoute.

DIA610H-W(A) emulze
DIA610H-W(B) olej
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1.4 Diamant. kotout pro pfimotary vrainy pohyb brouseni tela a hibetu pil
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Pro pfimotary vratny pohyb brouseni cela a hibetu pil na universdlnich soustruzich je charakteristickd
mald Sife brouseni, coZ umoiiiuje zvysit reZimy brouseni (napf. hloubku brouseni = t), oproti brouseni
¢ela fréz (b. 2.1).

Pro danou operaci se doporutuje pouzivat 2 vazby (DIAGOOH-D(B) a DIAS04M-D(B)) pro prdci bez
chlozeni o 2 vazby pro prdci s chlozenim emulzi (DIA6OOH-W(A) a DIAS04H-W(A)).

Na brou§em’ bez chlazeni se doporutuje pouil'vu’r vuzbu DIA600H-D(B) pii mensi Sifi brouseni (napf.

b=8mm).
Na brou3eni s chlazenim emulzi se doporutuje pouZivat vazbu DIA6OOH-W(A) s intenzivnéjSimi rezimy
brouseni (napf. se zvy3enou hloubkou brouseni = 1), nezli vazbu DIASO4H-W(A).

DIA600H-D(B) X
DIA504M-D(B) X
DIA600H-W(A) emulze
DIA504H-W(A) emulze
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